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1. Wprowadzenie

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspotczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Nowoczesne i dostosowane do zmieniajgcej sie sytuacji ksztatcenie zawodowe to takze wigczenie sie w plan rozwoju Europa 2020 — zapoczatkowany 3 marca 2010 roku
przez Komisje Europejskg w celu stymulowania rozwoju gospodarki Unii Europejskiej inteligentnego, zréwnowazonego wzrostu sprzyjajagcego wiaczeniu spotecznemu
zawiera apel o rozwijanie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji, tak by dzieki temu mozna byto osiggng¢ wzrost gospodarczy i zatrudnienie.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-
spotecznym, na ktére wptywajg w szczegoélnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu
miedzynarodowego, mobilno$é geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.

W procesie ksztatlcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogolnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych

w procesie ksztatcenia ogélnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego
sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sig, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdélnym
uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukacji i kariery, mozliwo$ci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy krajowego i zagranicznego, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz
mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzyé wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawoddow
szkolnictwa zawodowego.

Kurs przeznaczony jest dla osdéb, ktére majg, rézny poziom wiedzy i umiejetnosci wyniesiony z dotychczasowego ksztatcenia, rézny bagaz doswiadczen zawodowych co
czesto stanowi duzg trudnos¢ podczas prowadzenia zaje¢. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowa¢ tak, aby zapewni¢ kazdemu stuchaczowi ciagty przyrost
kompetencji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. Nauczyciel powinien uwzglednia¢ indywidualne mozliwosci swoich stuchaczy, badz poprzez prace
indywidualng na zajeciach, bgdz tez przez stosowanie zréznicowanych zadan i éwiczen dostosowanych do indywidualnego poziomu stuchacza. Zastosowanie tych
wskazowek jest trudne w czasie zaje¢ wprowadzajgcej nowy materiat. Praca stuchacza powinna by¢ jednolita podczas opracowywania nowych zagadnien programowych
natomiast zréznicowana na zajeciach praktycznych. Nalezy zacheca¢ wszystkich stuchaczy do wysitku intelektualnego w procesie rozwigzywania problemdw.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na realizacje efektu ksztalcenia zwigzanego z kompetencjami spotecznymi, odpowiedzialno$ci za wtasng prace i prace zespotu, ktére
w chwili obecnej sg najbardziej pozgdane przez pracodawcdow na rynku pracy.

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspotczesnego rynku pracy i pracodawcéw. Zgodnie z zatozeniami, program
odpowiada na potrzeby pracodawcéw rynku przemystu mody. Potwierdzeniem tego jest wspotpraca w procesie pisania oraz pozytywna opinia programu Sektorowej Rady
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ds Kompetencji Przemystu Mody i Innowacyjnych Tekstyliow. Pozwala na tworzenie elastycznej, dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci
zawodowych poprzez taczenie teorii z praktyka . Program ten umozliwia nabycie okre$lonej wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania
zawodowego. Prowadzony jest wedtug modutowego programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow
ksztatcenia dla kwalifikacji w formie stacjonarnej wyodrebnionej w zawodzie technik przemystu mody.

Zadania zawodowe

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspofczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii

z praktykg . Program ten umozliwia nabycie okreslonej wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug
programu nhauczania, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektéw ksztatcenia danej kwalifikaciji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.14.M3 Kontrolowanie procesow wytwarzania i wykoriczania wyrobow widkienniczych przygotowany jest do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

a) kontrolowania proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych KUZ MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykohczania wyrobow widkienniczych realizuje zadania zwigzane
z planowaniem przebiegu procesu wytwarzania i wykonczania wyrobow witdkienniczych, nadzorowania procesu produkcji oraz przeprowadzaniem kontroli w procesie
wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Przed
rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikow zajec¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych . Sugeruje sie wybdr podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka.
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Mapa dydaktyczna kursu umiejetnosci zawodowych
Modut MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw witékienniczych
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!

MOD.14.M2.13
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Zestawienie jednostek modutowych dla KUZ z liczbg proponowanych godzin na ksztalcenie w trybie stacjonarnym i zaocznym.

Tabela 1 Wykaz modutéw/KUZ i jednostek modutowych, liczba proponowanych godzin na ksztatcenie w trybie stacjonarnym i zaocznym.

KUz Symbol jednostki | Zestawienie modutéw i jednostek modutowych Liczba godzin Liczba godzin
modutowej Ksztatcenie Ksztatcenie zaoczne
stacjonarne
MOD.14.M3 150 97,5
Kontrolowanie procesow wytwarzania i wykonczania wyrobéw
o —_ 5 widkienniczych

g § -g ‘% § MOD.14.M3.J1 Technologia wytwarzania wyrobow wtokienniczych 60 39

3; % é g g E c MOD.14. M3.J2 Nadzorowanie procesu produkcji wyrobow widkienniczych 60 39

8 = § g S 'g % MOD.14. M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych i gotowych wyrobow wtdkienniczych 30 19,5

SC5255E

Razem 150 98

1) MOD.14.7 .S - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom warunki o

2) MOD.14.8. Organizacja pracy matych zespotéw - realizowane w ramach poszczegodlnych jednostek modutowych

nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Pogrupowanie efektéw ksztatcenia

Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegolnych jednostek modutowych

MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobow wtokienniczych
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Tabela 2 MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw wtékienniczych

(ew) efekt wazny,
(ek) efekt konieczny,

(ep) efekt pomocniczy

Efekty ksztalcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MODUL
MOD.14.M3.J1
Technologia
wytwarzania
wyrobéw
witékienniczych

MODUL

MOD.14. M3.J2
Nadzorowanie
procesu produkcji
wyrobéw
witékienniczych

MODUL

MOD.14. M3.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych i
gotowych wyrobéw
witékienniczych

postuguje sie 10 rozpoznaje oznaczenia graficzne stosowane na X

schematami schematach technologicznych maszyn i urzgdzen

technologicznymi identyfikuje zagrozenia wynikajace z X

maszyn i urzgdzen(ep) niewtasciwego uzytkowania maszyn i urzadzen

charakteryzuje funkcje | 20 rozpoznaje rodzaje mechanizmow i ich funkcije w | x

zespotow i maszynach i urzadzeniach do wytwarzania i

mechanizmoéw maszyn wykonczania wyrobéw widkienniczych

i urzgdzen do rozroznia funkcje zespotéw napedowych maszyn | x

wytwarzania i i urzgdzen do wytwarzania i wykonczania

wykonczania wyrobéw wyrobow widkienniczych

wiokienniczych(ek) rozroznia funkcje zespotdéw roboczych maszyn i X
urzadzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

postuguje sie 20 odczytuje schematy technologiczne i rysunki X

schematami techniczne maszyn i urzgdzen do wytwarzania i

technologicznymi i wykonczania wyrobow witokienniczych

rysunkami wskazuje zespoty maszyn i urzadzen do X

technicznymi maszyn i

urzadzenh do
wytwarzania i

wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych na schematach technologicznych
i rysunkach technicznych

MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobow wtokienniczych
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Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MODUL MODUL MODUL
godzin na MOD.14.M3.J1 MOD.14. M3.J2 MOD.14. M3.J3
efekt Technologia Nadzorowanie Kontrola jakosci
ksztatcenia wytwarzania procesu produkcji | wytwarzanych i

wyrobow wyroboéw gotowych wyrobow
witékienniczych witékienniczych witékienniczych
wykonczania wyrobéw wykorzystuje instrukcje technologiczne i X
widkienniczych(ek) stanowiskowe dotyczgce maszyn i urzadzeh do
wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych
monitoruje parametry 10 prowadzi obserwacje procesow wytwarzania i X
proceséw wytwarzania wykonczania wyrobéw widkienniczych
i wykonczania analizuje parametry procesoéw wytwarzania i X
wyrobéw wykonczania wyrobéw widkienniczych
widkienniczych(ep) sporzadza rejestr wynikdw monitorowania X
procesow wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych
kontroluje parametry 15 dokonuje pomiaréw parametrow wyrobow X
wyrobow widkienniczych zgodnie z planem kontroli
wibékienniczych miedzyoperacyjnej
zgodnie z planem dokonuje analizy wynikéw kontroli X
kontroli miedzyoperacyjnej
miedzyoperacyjnej(ew) zapisuje wyniki kontroli parametrow wyrobow X
widkienniczych
wyznacza i ocenia 20 omawia warunki klimatyczne pomieszczen X
warunki klimatyczne w produkcyjnych w zaleznosci od rodzaju
pomieszczeniach przerabianego surowca widkienniczego
produkcyjnych(ew) rozpoznaje przyrzady pomiarowe do oceny X
parametréw warunkow klimatycznych
monitoruje warunki klimatyczne w X
pomieszczeniach produkcyjnych i rejestruje je
ocenia stan techniczny | 20 odczytuje dokumentacje techniczno-ruchowg X
maszyn i urzgdzen do maszyn i urzgdzen do wytwarzania i wykonczania
wytwarzania i wyrobow widkienniczych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji MODUL MODUL MODUL
godzin na MOD.14.M3.J1 MOD.14. M3.J2 MOD.14. M3.J3
efekt Technologia Nadzorowanie Kontrola jakosci
ksztatcenia wytwarzania procesu produkcji | wytwarzanych i

wyrobow wyroboéw gotowych wyrobow
witékienniczych witékienniczych witékienniczych

wykonczania wyrobéw weryfikuje ustawienia zgodnie z dokumentacjg X
widkienniczych(ew) techniczno-ruchowg maszyn i urzgdzen do

produkcji wyrobéw widkienniczych

sporzgdza rejestr wykonanych regulacji i napraw X
okresla 10 klasyfikuje stwierdzone nieprawidtowosci X
nieprawidtowosci
wystepujace w identyfikuje miejsca wystgpowania X
procesach nieprawidtowosci i przyczyny ich powstawania
wytwarzania i
wykonczania wyrobéw
widkienniczych(ep)
okresla btedy w 5 rozpoznaje rodzaje btedéw w wyrobach X
wyrobach widkienniczych
widkienniczych oznacza btedy w wyrobach widkienniczych X
powstate w procesie powstate w procesie technologicznym
technologicznym(ep)
nadzoruje stosowanie | 20 opisuje srodki chemiczne i sposoby ich X
Srodkéw chemicznych stosowania
w procesach nadzoruje organizacje stanowisk pracy zgodnie z X
wykonczania wyrobéw zaleceniami bezpieczenstwa
widkienniczych(ew) nadzoruje uzywanie srodkéw ochrony osobistej i X

zbiorowej przez pracownikoéw stosujgcych srodki

chemiczne

Razem liczba godzin w 150godzin Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykohczania wyrobéw widkienniczych

jednostce efektéw

ksztatcenia

MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobow wtokienniczych
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Fundusze

Wiedza Edukacja Rozwdj

Tabela 3 MOD.14.7. Kompetencje personalne i spoteczne

ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia dla

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

MODUL MOD.14.M3

Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyroboéw

wiokienniczych

MOD.14.M3.J1
Technologia
wytwarzania
wyroboéw
wiékienniczych

MOD.14.M3.J2
Nadzorowanie
procesu produkciji
wyroboéw
wiékienniczych

MOD.14. M3.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych i
gotowych
wyrobéw
witékienniczych

przestrzega zasad stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete X
kultury osobistej i przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone X
etyki zawodowej (ek) informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczace przestrzegania X
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i
miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w X
wykonywanym zawodzie
wskazuje przyktady zachowanh etycznych X
planuje wykonanie omawia czynnosci realizowane w ramach czasu X
zadania (ew) pracy
okresla czas realizacji zadan X
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatah X
dokonuje samooceny wykonanej pracy X
ponosi przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych X X
odpowiedzialnos¢ za dziatan
podejmowane wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace X X
Dziatania(ep) ocenia podejmowane dziatania X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego X

wykonywania czynnosci zawodowych na stanowisku
pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia dla

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

MODUL MOD.14.M3

Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyroboéw

wiékienniczych

MOD.14.M3.J1
Technologia
wytwarzania
wyrobow
wiékienniczych

MOD.14.M3.J2
Nadzorowanie
procesu produkciji
wyrobow
wiékienniczych

MOD.14. M3.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych i
gotowych
wyrobéw
witékienniczych

substancjami, oraz niewtasciwej eksploataciji
maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy

wykazuje sie
kreatywnoscig i
otwartoscig na
zmiany (ew)

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacije
spoteczne i gospodarcze

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania problemow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych w
nietypowych sytuacjach

stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem (ew)

rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania
zadan zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej

przedstawia réozne formy zachowan asertywnych
jako sposoby radzenia sobie ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow
zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

okresla skutki stresu

doskonali
umiejetnosci
zawodowe(ek)

okresla zakres umiejetnosci i kompetencji
niezbednych do wykonywania zawodu

analizuje wtasne kompetencje

wyznacza cele wiasnego rozwoju zawodowego
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Fundusze . ; .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztatcenia dla

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji MODUL MOD.14.M3

wiékienniczych

Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyroboéw

MOD.14.M3.J1
Technologia
wytwarzania
wyrobow
wiékienniczych

MOD.14.M3.J2
Nadzorowanie

procesu produkciji

wyrobow
wiékienniczych

MOD.14. M3.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych i
gotowych
wyrobéw
witékienniczych

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie

X

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji X
zawodowych, osobistych i spotecznych
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania X X
interpersonalnej prowadzi dyskusje X X
(ew) udziela informaciji zwrotnej X X
stosuje metody i opisuje sposoby przeciwdziatania problemom X
techniki w zespole realizujgcym zadania
rozwigzywania opisuje techniki rozwigzywania problemow X
problemoéw (ew) wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i X
techniki rozwigzywania problemu
wspotpracuje w pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za X
zespole (ew) wspolnie realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadanh i odpowiedzialnodci | x X
w zespole
angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatah zespotu X
modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc X X

stanowisko wypracowane wspélnie z innymi
cztonkami zespotu

Kompetencje personalne i spoteczne ksztattowane sg w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegodlnych zajec¢. Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajec
edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom warunki do nabywania kompetenciji personalnych i spotecznych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

Tabela 4 MOD.14.8 Organizacja pracy matych zespotéw

Efekty ksztatcenia dla Liczba Kryteria weryfikaciji. MODUL MOD.14.M3
godzin na Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania
efekt wyroboéw witékienniczych
ksztalcenia MOD.14.M3.J1 MOD.14.M3.J2 | MOD.14. M3.J3
Technologia Nadzorowanie Kontrola jakosci
wytwarzania procesu wytwarzanych i
wyroboéw produkcji gotowych
wiokienniczych wyrobow wyrobow
wiokienniczych wiokienniczych
planuje i organizuje prace przygotowuje podziat zadan w zespole X X
zespoiu W celu analizuje zakres przydzielonych zadanh X
wykonania
przydzielonych zadan wyznacza czas i sposéb wykonania przydzielonych X
(ek) zadan
dobiera osoby do rozpoznaje zakres umiejetnosci i kompetenc;ji X
wykonania czionkow zespotu
przydzielonych dokonuje podziatu czynnosci na poszczegdlnych X
Zadan( ew) cztonkéw zespotu
kieruje wykonaniem opracowuje harmonogram wykonania przydzielonych | x
przydzielonych zadan(ek) zadan
kieruje osoby do przydzielonych zadan
monitoruje i ocenia sporzgdza harmonogram kontroli wykonania pracy X X
J;gz;zg:g;nzlz dan(ep) kontroluje wykonanie przydzielonych zadan X X
dokonuje oceny jakosci wykonanej pracy
wprowadza rozwigzania aktualizuje wiedze w zakresie nowych rozwigzan X
techniczne — techniczno —technologicznych i organizacyjnych
technologiczne i inicjuje wprowadzenie nowych rozwigzan techniczno | x
organizacyjne - technologicznych i organizacyjnych
wptywajgce na poprawe ocenia skutki wprowadzenia zmian X X
warunkéw i jakos¢ pracy

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Wiedza Edukacja Rozwdj

ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

(ew)

Organizacja pracy matych zespotéw te efekty ksztaltowane sg w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegoélinych zaje¢. Nauczyciele wszystkich
obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom warunki do nabywania umiejetnosci z zakresu organizacji pracy

matych zespotdw.

Grupowanie efektow ksztatcenia w jednostki modutowe i nadawanie nazw

Tabela 5 MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw wiékienniczych

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyroboéw
wioékienniczych

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

MOD.14.7.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

planuje wykonanie — omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy.

zadania

— okresla czas realizacji zadan.

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie.

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan.
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan.
— dokonuje samooceny wykonanej pracy.

MOD.14.M3.J1 Technologia
wytwarzania wyrobow
widkienniczych

ponosi — przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan.
odpowiedzialnos¢ — wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace.

za podejmowane - ocenia podejmowane dziatania.

dziatania

— przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy.

MOD.14.M3.J1 Technologia
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow

Liczba godzin na

poszczegodlne efekty

ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe

okreslona w podstawie

wiokienniczych programowej
wykazuje sie — podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje MOD.14.M3.J1 Technologia
kreatywnoscig i spoteczne i gospodarcze. wytwarzania wyrobéw
otwartoscig na - wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki | widkienniczych
zmiany jej wprowadzenia.
— proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych w nietypowych
sytuacjach .
MOD.14.8. planuje i — przygotowuje podziat zadan w zespole. MOD.14.M3.J1 Technologia
Organizacja organizuje prace - analizuje zakres przydzielonych zadan. wytwarzania wyrobow
pracy matych zespotu w celu - wyznacza czas i sposéb wykonania przydzielonych zadan. | Widkienniczych
zespotow wykonania
przydzielonych
zadan
dobiera osoby do — rozpoznaje zakres umiejetnosci i kompetencji czionkow MOD.14.M3.J1 Technologia
wykonania zespotu. wytwarzania wyrobow
przydzielonych — dokonuje podziatu czynnoéci na poszczegolnych cztonkéw | wiodkienniczych
zadan zespotu.
MOD.14.M3 postuguje sie - rozpoznaje oznaczenia graficzne stosowane na MOD.14.M3.J1 Technologia 10
Kontrolowanie schematami schematach technologicznych maszyn i urzadzen. wytwarzania wyrobow
procesow technologicznymi - identyfikuje zagrozenia wynikajgce z niewlasciwego widkienniczych
wytwarzania i maszyn i uzytkowania maszyn i urzadzen.
wykonczania urzgdzen
wyrobow charakteryzuje - rozpoznaje rodzaje mechanizméw i ich funkcje w 22

widkienniczych

funkcje zespotow i
mechanizmow
maszyn i
urzadzen do

maszynach i urzgdzeniach do wytwarzania i wykonczania
wyrobow widkienniczych.

rozréznia funkcje zespotéw napedowych maszyn i
urzagdzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow
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Fundusze

ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie i
Wiedza Edukacja Rozwé - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Nazwa Efekt ksztatcenia Z kryteriami weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na
jednostki ksztatcenia w poszczegodlne efekty
efektow moduty/jednostki modutowe | ksztatcenia

ksztalcenia

MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow

uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

wiokienniczych programowej
wytwarzania i widkienniczych.
wykonczania — rozrdznia funkcje zespotdw roboczych maszyn i urzadzen
wyrobow do wytwarzania i wykoriczania wyrobow widkienniczych.
widkienniczych
postuguije sie — odczytuje schematy technologiczne i rysunki techniczne 22
schematami maszyn i urzgdzen do wytwarzania i wykonczania
technologicznymi i wyrobow widkienniczych.
rysunkami — wskazuje zespoty maszyn i urzgdzen do wytwarzania i
technicznymi wykonczania wyrobéw widkienniczych na schematach
maszyn i technologicznych i rysunkach technicznych .
urzadzen do —  wykorzystuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe
wytwarzania i dotyczgce maszyn i urzgdzen do wytwarzania i
wykonczania wykorczania wyrobéw widkienniczych.
wyrobow
widkienniczych
wyznacza i ocenia — omawia warunki klimatyczne pomieszczen produkcyjnych 6

warunki
klimatyczne w
pomieszczeniach
produkcyjnych

w zaleznosci od rodzaju przerabianego surowca
widkienniczego.

— rozpoznaje przyrzgdy pomiarowe do oceny parametrow
warunkéw klimatycznych.

— monitoruje warunki klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych i rejestruje je .
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Fundusze

Wiedza Edukacja Rozwdj

ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow
wiokienniczych

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

MOD.14.7.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

przestrzega zasad — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete
kultury osobistej i — normy zachowania w $rodowisku pracy.
etyki — przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone

zawodowej

— informacje zawodowe.

— respektuje zasady dotyczgce przestrzegania

— tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i
— miejscem pracy.

— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
— w wykonywanym zawodzie.

— wskazuje przyktady zachowan etycznych.

MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie
procesu produkcji wyrobéw
widkienniczych

stosuje techniki

— rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania

radzenia sobie ze — zadan zawodowych.

stresem

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem

— odpowiednio do sytuaciji.

— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
— w pracy zawodowej.

— przedstawia rézne formy zachowan asertywnych

— jako sposoby radzenia sobie ze stresem.

— rozrdznia techniki rozwigzywania konfliktow

— zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych.

— okresla skutki stresu.

MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie
procesu produkcji wyrobéw
widkienniczych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

wiokienniczych programowej
doskonali okresla zakres umiejetnosci i kompetenciji MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie
umiejetnosci niezbednych do wykonywania zawodu. procesu produkcji wyrobow
zawodowe analizuje wiasne kompetencje. widkienniczych
wyznacza cele wiasnego rozwoju zawodowego.
planuje droge doskonalenia sie w zawodzie.
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetenciji
zawodowych, osobistych i spoftecznych.
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne. MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania. procesu produkcji wyrobow
interpersonalne;j prowadzi dyskusje. widkienniczych
udziela informacji zwrotne;.
MOD.14.8. kieruje opracowuje harmonogram wykonania przydzielonych MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie
Organizacja wykonaniem zadan. procesu produkcji wyrobéw
pracy matych przydzielonych kieruje osoby do przydzielonych zadan. widkienniczych
zespotow zadan
MOD.14.M3 monitoruje prowadzi obserwacje procesow wytwarzania i MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie | 20
Kontrolowanie parametry wykonczania wyrobéw widkienniczych. procesu produkcji wyrobéw
procesow procesow analizuje parametry proceséw wytwarzania i wykofczania | Wtokienniczych
wytwarzania i wytwarzania i wyrobow wiokienniczych.
wykonczania wykonczania sporzadza rejestr wynikéw monitorowania proceséw
wyrobow wyrobow wytwarzania i wykonczania wyroboéw widkienniczych.
widkienniczych widkienniczych
ocenia stan odczytuje dokumentacje techniczno-ruchowg maszyn i 20
techniczny urzadzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow
maszyn i widkienniczych.

urzadzen do

weryfikuje ustawienia zgodnie z dokumentacjg techniczno-
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Fundusze

Wiedza Edukacja Rozwdj

ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

wiokienniczych programowej
wytwarzania i ruchowg maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw
wykonczania widkienniczych.
wyrobow — sporzadza rejestr wykonanych regulacji i napraw.
widkienniczych
nadzoruje — opisuje srodki chemiczne i sposoby ich stosowania. 20
stosowanie — nadzoruje organizacje stanowisk pracy zgodnie z
srodkow zaleceniami bezpieczenstwa.
chemicznych w - nadzoruje uzywanie $rodkéw ochrony osobistej i zbiorowe;
procesach przez pracownikow stosujgcych $rodki chemiczne.
wykonczania
wyrobow

widkienniczych

MOD.14.7.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

stosuje metody i
techniki
rozwigzywania
problemoéw

— charakteryzuje wtasciwg postawe osoby prowadzacej
negocjacije .
— wskazuje sposoby negocjowania warunkéw porozumienia

— wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i techniki
rozwigzywania problemu.

MOD.14. M3.J3 Kontrola
jakosci wytwarzanych
wyrobdw widkienniczych

wspotpracuje w
zespole

— pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za

— wspodlnie realizowane zadania

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci

— wzespole.

— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.

— modyfikuje sposdb zachowania uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi cztonkami zespotu. .

MOD.14. M3.J3 Kontrola
jakosci wytwarzanych i
gotowych wyrobéw
widkienniczych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Z kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
moduty/jednostki modutowe
MOD.14.M3 Kontrolowanie
procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobow

Liczba godzin na

poszczegodlne efekty

ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe

okreslona w podstawie

wiokienniczych programowej
MOD.14.8. ocenia jako$é — sporzadza harmonogram kontroli wykonania pracy. MOD.14. M3.J3 Kontrola
Organizacja wykonania - kontroluje wykonanie przydzielonych zadan. jakosci wytwarzanych
pracy maWCh prZdeiE|0nyCh — dokonuje oceny jakoéci Wykonanej pracy. WerbéW W*O'kienniCZyCh
zespotow zadan
wprowadza — aktualizuje wiedze w zakresie nowych rozwigzan MOD.14. M3.J3 Kontrola
rozwigzania techniczno —technologicznych i organizacyjnych. jakosci wytwarzanych
techniczne — - inicjuje wprowadzenie nowych rozwigzan techniczno — wyrobdw widkienniczych
technologiczne i technologicznych i organizacyjnych.
organizacyjne - ocenia skutki wprowadzenia zmian .
wplywajace na
poprawe
warunkow i jakosé
pracy
MOD.14.M3 kontroluje — dokonuje pomiaréw parametréw wyrobow widkienniczych | MOD. 14.M3.J3 Kontrola 15
Kontrolowanie parametry zgodnie z planem kontroli migdzyoperacyjne;. jakosci wytwarzanych
procesow wyrobow — dokonuje analizy wynikéw kontroli miedzyoperacyjnej. wyrobdw widkienniczych
wytwarzania i widkienniczych —  zapisuje wyniki kontroli parametréw wyrobow
wykonczania zgodnie z planem widkienniczych.
wyrobow kontroli
widkienniczych miedzyoperacyjnej
okreslanie — klasyfikuje stwierdzone nieprawidtowosci. 10
prawidtowosci - identyfikuje miejsca wystepowania nieprawidtowosci i
wystepujace w przyczyny ich powstawania.
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Fundusze ‘ . ; .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa Efekt ksztatcenia Z kryteriami weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na
jednostki ksztatcenia w poszczegodlne efekty
efektéw moduty/jednostki modutowe | ksztatcenia
ksztalcenia MOD.14.M3 Kontrolowanie uwzgledniajaca
procesow wytwarzania i minimalng liczbe
wykonczania wyrobow okreslona w podstawie
wiokienniczych programowej
procesach
wytwarzania i
wykonczania
wyrobow
widkienniczych
okre$la btedy w — rozpoznaje rodzaje btedéw w wyrobach widkienniczych. 5
wyrobach — o0znacza btedy w wyrobach widkienniczych powstate w
widkienniczych procesie technologicznym.
powstate w
procesie
technologicznym
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Fundusze . ; .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

2.2, Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych jednostek modutowych

Tabela 6 MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw wiékienniczych

Jednostka Liczba Efekty ksztaltcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych
modutowa/zajecia godzin
edukacyjne

Obowiagzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
MOD.14.M3.J1 60 planuje wykonanie zadania — omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
Technologia wytwarzania — okresla czas realizacji zadan
wyrobow widkienniczych - realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
— dokonuje samooceny wykonanej pracy

ponosi odpowiedzialnos¢ za — przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan
podejmowane dziatania — wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace
— ocenia podejmowane dziatania
wykazuje sie kreatywno$cig i — podaje przykfady wptywu zmiany na r6zne sytuacje spoteczne i gospodarcze
otwarto$cig na zmiany — wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia

— proponuje sposoby rozwigzywania problemdéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nietypowych sytuacjach

planuje i organizuje prace zespotu w — przygotowuje podziat zadan w zespole

celu wykonania przydzielonych — analizuje zakres przydzielonych zadan

zadan — wyznacza czas i sposob wykonania przydzielonych zadan

dobiera osoby do wykonania — rozpoznaje zakres umiejetnosci i kompetencji cztonkdéw zespotu
przydzielonych — dokonuje podziatu czynnosci na poszczegéinych cztonkéw zespotu
zadan

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobow wtokienniczych
Strona 24 z 49




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Jednostka
modutowa/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

postuguje sie schematami
technologicznymi maszyn i urzadzen

— rozpoznaje oznaczenia graficzne stosowane na schematach
technologicznych maszyn i urzadzen

— identyfikuje zagrozenia wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania maszyn i
urzgdzen

charakteryzuje funkcje zespotéw i
mechanizmoéw maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

— rozpoznaje rodzaje mechanizmow i ich funkcje w maszynach i urzgdzeniach
do wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

— rozroznia funkcje zespotéw napedowych maszyn i urzgdzen do wytwarzania i
wykonczania wyrobéw widkienniczych

— rozroznia funkcje zespotdéw roboczych maszyn i urzgdzen do wytwarzania i
wykonczania wyrobéw widkienniczych

postuguje sie schematami
technologicznymi i rysunkami
technicznymi maszyn i urzgdzen do
wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

— odczytuje schematy technologiczne i rysunki techniczne maszyn i urzgdzen
do wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

— wskazuje zespoty maszyn i urzgdzen do wytwarzania i wykohczania wyrobdéw
widkienniczych na schematach technologicznych i rysunkach technicznych

— wykorzystuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe dotyczgce maszyn i
urzgdzen do wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych

wyznacza i ocenia warunki
klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych

— omawia warunki klimatyczne pomieszczen produkcyjnych w zaleznosci od
rodzaju przerabianego surowca widkienniczego

— rozpoznaje przyrzgdy pomiarowe do oceny parametrow warunkow
klimatycznych

— monitoruje warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych i rejestruje
je
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Fundusze .
Europejskie ng;kzgospollta
Wiedza Edukacja Rozwoj -

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Jednostka
modutowa/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

MOD.14. M3.J2
Nadzorowanie procesu
produkcji wyrobow
widkienniczych

60

przestrzega zasad kultury osobistej i -
etyki zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w
srodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych

stosuje techniki radzenia sobie ze —
stresem _

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
przedstawia rézne formy zachowanh asertywnych jako sposoby radzenia sobie
ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

okresla skutki stresu

doskonali umiejetnosci zawodowe -

okres$la zakres umiejetnosci i kompetencji
niezbednych do wykonywania zawodu
analizuje wtasne kompetencje

wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego
planuje droge doskonalenia sie w zawodzie
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetenc;i
zawodowych, osobistych i spotecznych

stosuje zasady komunikacji -
interpersonalnej _

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

udziela informaciji zwrotnej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Jednostka Liczba Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych
modutowa/zajecia godzin
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
kieruje wykonaniem przydzielonych — opracowuje harmonogram wykonania przydzielonych zadan
zadan —  kieruje osoby do przydzielonych zadan
monitoruje parametry proceséw — prowadzi obserwacje proceséw wytwarzania i wykoriczania wyrobow
wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych
wiokienniczych - analizuje parametry proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw
widkienniczych
— sporzgdza rejestr wynikdbw monitorowania proceséw wytwarzania i
wykonczania wyrobéw widkienniczych
ocenia stan techniczny maszyn i — odczytuje dokumentacje techniczno-ruchowag maszyn i urzadzen do
urzgdzen do wytwarzania i wytwarzania i wykonczania wyrobow witokienniczych
wykonczania wyrobow - weryfikuje ustawienia zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i
widkienniczych urzgdzen do produkcji wyrobéw widkienniczych
— sporzadza rejestr wykonanych regulacji i napraw
nadzoruje stosowanie srodkéw — opisuje srodki chemiczne i sposoby ich stosowania
chemicznych w procesach - nadzoruje organizacje stanowisk pracy zgodnie z zaleceniami
wykonczania wyrobéw bezpieczenstwa
wiokienniczych - nadzoruje uzywanie $rodkéw ochrony osobistej i zbiorowej przez
pracownikéw stosujgcych srodki chemiczne
MOD.14. M3.J3 Kontrola | 30 stosuje metody i techniki — charakteryzuje wtasciwg postawe osoby prowadzgcej negocjacje

jakosci wytwarzanych i
gotowych wyrobow
widkienniczych

rozwigzywania problemow

— wskazuje sposoby negocjowania warunkéw porozumienia
— wskazuje, na wybranych przyktadach, metody i techniki rozwigzywania
problemu
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Fundusze .
Europejskie ng;kzgospollta
Wiedza Edukacja Rozwoj -

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Jednostka
modutowa/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

wspotpracuje w zespole -

pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
zadania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu

modyfikuje sposob zachowania uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi czitonkami zespotu.

ocenia jako$¢ wykonania -
przydzielonych zadan -

sporzgdza harmonogram kontroli wykonania pracy
kontroluje wykonanie przydzielonych zadanh
dokonuje oceny jakosci wykonanej pracy

wprowadza rozwigzania techniczne — | —
technologiczne i organizacyjne
wptywajgce na poprawe warunkow i -
jakos¢ pracy

aktualizuje wiedze w zakresie nowych rozwigzan techniczno —
technologicznych i organizacyjnych

inicjuje wprowadzenie nowych rozwigzan techniczno — technologicznych i
organizacyjnych

ocenia skutki wprowadzenia zmian

kontroluje parametry wyrobow -
widkienniczych zgodnie z planem
kontroli miedzyoperacyjne;j -

dokonuje pomiaréw parametrow wyrobdw widkienniczych zgodnie z planem
kontroli miedzyoperacyjnej

dokonuje analizy wynikéw kontroli miedzyoperacyjnej

zapisuje wyniki kontroli parametrow wyrobow widkienniczych

okreslanie prawidtowosci -
wystepujgce w procesach -
wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

klasyfikuje stwierdzone nieprawidtowosci
identyfikuje miejsca wystepowania nieprawidtowosci i przyczyny ich
powstawania

okresla btedy w wyrobach -
widkienniczych powstate w procesie -
technologicznym

rozpoznaje rodzaje btedéw w wyrobach widkienniczych
oznacza btedy w wyrobach widkienniczych powstate w procesie
technologicznym
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Fundusze . ; .
i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

2.3. Plan kursu umiejetnosci zawodowych

Tabela 7 Plan zajeé¢ kursu umiejetnosci zawodowych

Nazwa kursu Nazwa jednostki Nazwa kursu umiejetnosci zawodowych Liczba godzin Liczba godzin
umiejetnosci modutowej Ksztatcenie Ksztatcenie zaoczne
zawodowych stacjonarne
MOD.14.M3 MOD.14.M3 150 97,5
Kontrolowanie Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykohczania wyrobéw
proceséw wytwarzania i widkienniczych
wykonczania wyrobéw MOD.14.M3.J1 Technologia wytwarzania wyrobow widkienniczych 60 39
wiokienniczych MOD.14.M3.J2 Nadzorowanie procesu produkciji wyrobow wiokienniczych 60 39
MOD.14.M3.J3 Kontrola jakos$ci wytwarzanych i gotowych wyrobow widkienniczych 30 19,5
Razem 150 98

3. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w
procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego
sie rynku pracy.

W procesie ksztalcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdinym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy krajowego i zagranicznego, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz
mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzyé organizowanie kwalifikacyjnych kurséw zawodowych.

Kurs przeznaczony jest dla osdb, ktére majg, ré6zny poziom wiedzy i umiejetnosci wyniesiony z dotychczasowego ksztafcenia, r6zny bagaz do$wiadczerh zawodowych co
czesto stanowi duzg trudnos$é podczas prowadzenia zaje¢. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowac tak, aby zapewni¢ kazdemu stuchaczowi ciggty przyrost
kompetencji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. Nauczyciel powinien uwzglednia¢ indywidualne mozliwosci uczestnikéw KUZ, bgdz poprzez prace
indywidualng na zajeciach, bgdz tez przez stosowanie zréznicowanych zadan i ¢wiczen dostosowanych do indywidualnego poziomu. Zastosowanie tych wskazéwek jest
trudne w czasie zaje¢ wprowadzajgcej nowy materiat.
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Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na realizacje efektu ksztatcenia zwigzanego z kompetencjami spotecznymi, odpowiedzialno$ci za wiasng prace i prace zespotu, ktére w
chwili obecnej sg najbardziej pozgdane przez pracodawcéw na rynku pracy.

Cele kierunkowe KUZ

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.14.M3 Kontrolowanie procesow wytwarzania i wykoriczania wyrobow widkienniczych przygotowany jest do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

- kontrolowania procesow wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Przed
rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac¢ szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze i
umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego
realizowanego w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybdr podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka. Realizujgc program
nauczania zaréwno w formie stacjonarnej jak i zaocznej zatozono realizacje minimum 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢. Przed rozpoczeciem lub na poczatku kwalifikacyjnego kursu zawodowego obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikow zajec
po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na
odlegtos¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego w poszczegdlnych modutach. Sugeruje sie wybor podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka.
Ksztatcenie z wykorzystaniem metod i technik na odlegtos¢ oznacza wykorzystanie w procesie nauczania wszelkich dostepnych srodkéw komunikaciji, ktére nie wymagajg
osobistego kontaktu uczestnika z nauczycielem, a takze mozliwos¢ skorzystania z materiatéw edukacyjnych wskazanych przez nauczyciela. Ksztatcenie to moze by¢
prowadzone w oparciu m.in. o materiaty edukacyjne na sprawdzonych portalach edukacyjnych i stronach internetowych, dzienniki elektroniczne, komunikacje poprzez
poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory, programy do telekonferencji przy zachowaniu bezpiecznych warunkéw korzystania z Internetu, lekcje online,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty itp.

4. Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania
wyroboéw wiékienniczych

Modutowy program KUZ wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspétczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej, dostosowanej do oczekiwan
pracodawcoéw, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktykg . Program ten umozliwia nabycie okreslonej wiedzy i opanowanie
umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wediug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie, w
zakresie jednej jednostki efektdw ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw witékienniczych przygotowany jest do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

- kontrolowania proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobdw widkienniczych
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Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych KUZ MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykohczania wyrobow widkienniczych realizuje zadania zwigzane z
planowaniem przebiegu procesu wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych, nadzorowania procesu produkcji oraz przeprowadzaniem kontroli w procesie
wytwarzania i wykofnczania wyrobow wtdkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Przed
rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac¢ szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiadaé¢ wiedze i
umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego w
poszczegolnych jednostkach modutowych . Sugeruje sie wyboér podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka.

Jednostki modutowe wyodrebnione dla kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.14.M3.J1 Technologia wytwarzania wyrobow wtdkienniczych
MOD.14. M3.J2 Nadzorowanie procesu produkcji wyrobéw witdkienniczych

MOD.14. M3.J2 Kontrola jakosci wytwarzanych i gotowych wyrobow widkienniczych
4.1. Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.14.M3.J1 Technologia wytwarzania wyrobéw widkienniczych

4.1.1 Cele ogdlne

e rozpoznawanie maszyn i urzgdzenia do wykanczania wyrobow widkienniczych.

e rozpoznawanie czesci oraz zespotdw roboczych maszyn do wykonczania wyrobow witdkienniczych.

4.1.2 Cele operacyjne

e wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuac;ji;

o wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

e przedstawiac r6zne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze stresem;

e ocenia¢ podejmowane dziatania na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy;

o okre$la¢ zakres umiejetnosci i kompetenciji niezbednych do wykonywania zawodu;

e odczyta¢ oznaczenia i symbole na rysunkach zestawieniowych zespotow i podzespotéw maszyn;

e rozpoznac¢ na podstawie budowy i schematdéw czeéci oraz zespoty robocze maszyn do wykonczania wyrobéw widkienniczych;
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e wykonac rysunki przedmiotéw w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych;

¢ wymiarowac elementy maszyn;

e wykonaé uproszczenia rysunkowe czesci maszyn;

o wskazac elementy zawarte w instrukcji obstugi na maszynie;

e zgromadzi¢ potrzebne materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i Srodki ochrony indy widnej;

e segregowac odpady produkcyjne zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami;

4.1.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 8 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Nazwa jednostki Materiat nauczania Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
modutowej godz.
/ol?oyqukowy_ch Uwagi o realizacji
zajec¢ edukacyjnych

Budowa i zespoty robocze — segregowac odpady produkcyjne zgodnie z przyjetymi w

maszyn do wykonczania zaktadzie zasadami;

wyrobow widkienniczych. — respektowac zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy

i zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
MOD.14.M3.J1 Przestizeganie zasad azane) z Wyronywany | mieseem pracy: W formie ksztatcenia
. ergonomii, bhp i ppoz. przy — wyjasniaé, na czym polega zachowanie etyczne w .
Technologia o . o zdalnego ,ksztatcenie z
. organizacji stanowisk pracy wykonywanym zawodzie; .
wytwarzania : T o : . N wykorzystaniem metod
. Rzuty prostokatne i 60 — wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio : . .
wyrobow 3 i technik ksztatcenia na
e aksonometryczne. do sytuacji; s

widkienniczych ) . b . odlegtos¢

Wykonanie rysunkéw — wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w

réznych przedmiotéw w pracy zawodowej; Nr2 5. 6

rzutach prostokatnych i — przedstawiac rézne formy zachowan asertywnych jako Y

aksometrycznych. sposoby radzenia sobie ze stresem;

Oznaczenia i symbole na — planowa¢ droge doskonalenia sie w zawodzie;
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Nazwa jednostki
modutowej
/obowigzkowych
zaje¢ edukacyjnych

Materiat nauczania

godz.

Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)

Uwagi o realizacji

rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotdw
maszyn.

— Normalizacja w rysunku
technicznym maszynowym.

— Programy komputerowe
stosowane do wykonywania
rysunkow technicznych.

wskazywac mozliwosci podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych;

aktualizowa¢ wiedze w zakresie nowych rozwigzan;
techniczno —technologicznych i organizacyjnych;
inicjowa¢ wprowadzenie nowych rozwigzan techniczno —
technologicznych i organizacyjnych;

ocenia¢ skutki wprowadzenia zmian

opisac techniki rozwigzywania probleméw

wskazywac, na wybranych przyktadach, metody i techniki
rozwigzywania problemu

monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

okreslac¢ zakres umiejetnosci i kompetenciji

niezbednych do wykonywania zawodu;

analizowaé wtasne kompetencje

segregowac odpady produkcyjne zgodnie z przyjetymi w
zaktadzie zasadami;

odczyta¢ oznaczenia i symbole na rysunkach
zestawieniowych zespotéw i podzespotéw maszyn;
rozpoznaé na podstawie budowy i schematéw maszyny i
urzadzenia do wykanczania wyrobdw wiékienniczych;
rozpoznaé na podstawie budowy i schematéw czesci oraz
zespoty robocze maszyn do wykarnczania wyrobéw
widkienniczych;

wykresla¢ i zwymiarowaé elementy podstawowe;
rysowaé konstrukcje geometryczne;

odwzorowywac rézne elementy w przestrzeni;
zinterpretowac uproszczenia rysunkowe;
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Nazwa jednostki Materiat nauczania Liczba Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
modutowej godz.
/oboyqukowych Uwagi o realizacji
zajec¢ edukacyjnych

— odczyta¢ oznaczenia i symbole na rysunkach
zestawieniowych zespotéw i podzespotow maszyn;

— wykonac¢ rysunki przedmiotéw w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych;

— wymiarowac elementy maszyn;

— sporzgdzi¢ szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i
urzgdzen;

—  zinterpretowa¢ uproszczenia rysunkowe;

— odczyta¢ oznaczenia i symbole na rysunkach
zestawieniowych zespotéw i podzespotow maszyn
widkienniczych;

— wykona¢ rysunki z wykorzystaniem programu
komputerowego;

— korzysta¢ ze zrédet informacji dotyczgcych norm
stosowanych we wtdkiennictwie.

— zanalizowa¢ tresc¢ instrukcji obstugi maszyn;

— wskazac¢ elementy zawarte w instrukcji obstugi na
maszynie;

— uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

— scharakteryzowa¢ programy komputerowe stosowane do
wykonywania rysunkow technicznych;

— stosowac normalizacje obowigzujgca w rysunku
technicznym maszynowym.
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4.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.14. M3.J2 Nadzorowanie procesu produkcji wyrobéw widkienniczych

4.2.1 Cele ogdlne

e poznawanie instrukcji technologicznych i stanowiskowych dotyczgcych obstugi maszyn i urzadzen witdkienniczych,

e poznawanie metod i narzedzi pomiarowych do oceny parametrow jakosciowych surowcéw i pétproduktow wyrobow widkienniczych

4.2.2 Cele operacyjne

e odczyta¢ oznaczenia i symbole na rysunkach zestawieniowych zespotdéw i podzespotéw maszyn;

o wskazac¢ elementy zawarte w instrukcji obstugi na maszynie;

e dobra¢ metody i narzedzia pomiarowe do oceny parametrow jakosciowych surowcéw ,potproduktéw i liniowych wyrobdw widkienniczych;
e sprawdzi¢ parametry strukturalne wyrobu z zapisanymi w dokumentaciji techniczno-technologicznej;

o dobra¢ metody i narzedzia pomiarowe do oceny parametréw jakosciowych ptaskich wyrobow wtékienniczych;

e dobra¢ przyrzady i aparature do badania wodoszczelnosci wyrobow widkienniczych;

e wykona¢ pomiary parametréw strukturalnych i uzytkowych wyrobdw wiékienniczych;

e wykonac obliczenia wynikdw pomiaréw z wykorzystaniem programu komputerowego;

e wykona¢ pomiary okreslajgce wtasciwosci uzytkowe wyrobow widkienniczych;

o okresli¢ wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe wyrobéw widkienniczych na podstawie wykonanych wynikéw pomiaréw;
o okredli¢ wtasciwosci higieniczne ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

o okresli¢ wtasciwosci wytrzymatosciowe liniowych wyrobdw wtdkienniczych;

e sprawdzi¢ parametry jakosciowe liniowych wyrobéw widkienniczych;

e sprawdzi¢ parametry jakosciowe ptaskich wyrobéw widkienniczych;

e sprawdzi¢ parametry potproduktéw w czasie wytwarzania wyrobéw tkanych;

e skontrolowac¢ parametry potproduktéw w czasie wytwarzania wyrobdw dzianych;

e dobra¢ przyrzady do wyznaczania warunkéw klimatycznych w pomieszczeniach produkcyjnych;

e okresli¢ cechy pracownika zespotowego;
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e okresli¢ parametry jakosciowe surowcow i potproduktow i liniowych wyrobdw widkienniczych;

e dobra¢ metody i narzedzia pomiarowe do oceny parametréw jakosciowych surowcow i potproduktdw i liniowych wyrobow widkienniczych;

e zanalizowa¢ wykonane pomiary parametrow jakosciowych surowcow i pétproduktéw i liniowych wyrobow widkienniczych;

e zbadac¢ warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych;

e sprawdzi¢ zgodnosc¢ ustawien maszyn i urzgdzen z dokumentacja do produkcji wyrobéw widkienniczych;

e wykorzystac rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

e okresli¢ cechy pracownika zespotowego;

e okresli¢ cele zespotu;

4.2.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Nazwa jednostek . . Liczba . - . Uwagi
Materiat nauczania Wymagania programowe/tresci nauczania o
modutowych godz. o realizacji
1. Parametry jako$ciowe surowcow i — wykorzysta¢ rézne zrédia informacji w celu
potproduktéw i liniowych wyrobow doskonalenia umiejetnosci zawodowych
wiokienniczych; — okresli¢ cechy pracownika zespotowego;
2. Obliczenia wynikdw pomiaréw z — okresli¢ cele zespotu;
wykorzystaniem programu — okresli¢ parametry jakosciowe surowcow i W formie ksztatcenia
MOD MOD.14. komputerowego; potproduktéw i liniowych wyrobow witdkienniczych; zdalnego , ksztatcenie
M3.J2 3. Metody badania surowcow — dobra¢ metody i narzedzia pomiarowe do oceny z wykorzystaniem
Nadzorowanie widkienniczych; parametréw jako$ciowych surowcéw i pétproduktéw | metod i technik
procesu produkciji 4. Metody badania ptaskich wyrobdw 60 i liniowych wyrobdw widkienniczych; ksztatcenia na
wyrobow wiokienniczych; - zanalizowaé wykonane pomiary parametréw odlegtos¢
widkienniczych 5. Metody badania liniowych wyrobow jakosciowych surowcéw i pétproduktéw i liniowych
wiokienniczych; wyrobow widkienniczych;
6. Przyrzady do badania surowcéw — dobraé metody i narzedzia pomiarowe do oceny Nri,3,5,9 10
wiokienniczych; parametrow jakosciowych ptaskich wyrobéw
7. Przyrzady i aparatura do badania

wodoszczelnosci wyrobow
wibékienniczych;

widkienniczych;
rozrézni¢ techniki wytwarzania liniowych wyrobdow
widkienniczych;
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe/tresci nauczania

Uwagi
o realizacji

8.

10.

Zasady pobierania prébki wyrobéw
wiokienniczych do wykonywania
pomiarow;

wtasciwosci higieniczne ptaskich
wyrobdéw widkienniczych;
Wiasciwosci wytrzymatosciowe
liniowych wyrobdéw widkienniczych;

rozrozni¢ techniki wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

dobra¢ metody badania surowcéw widkienniczych;
dobra¢ metody badania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

dobra¢ metody badania liniowych wyrobow
widkienniczych;

dobra¢ przyrzady do badania surowcow
widkienniczych;

dobra¢ przyrzady i aparature do badania
wodoszczelnosci wyrobéw widkienniczych;

pobrac¢ probki wyrobéw widkienniczych do
wykonywania pomiarow;

dokonac¢ analizy wynikéw badan laboratoryjnych;
wykonac¢ pomiary okres$lajgce wtasciwosci uzytkowe
wyrobow widkienniczych;

okresli¢ wiasciwosci konfekcyjne i uzytkowe
wyrobow widkienniczych na podstawie wykonanych
wynikéw pomiaréw;

okresli¢ wiasciwosci higieniczne ptaskich wyrobow
widkienniczych;

okresli¢ wtasciwosci wytrzymatosciowe liniowych
wyrobow widkienniczych;

sprawdzi¢ parametry potproduktéw w czasie
wytwarzania wyrobow tkanych;

sprawdzi¢ parametry jakosciowe liniowych wyrobow
widkienniczych;

dobra¢ przyrzady do wyznaczania warunkéw
klimatycznych w pomieszczeniach produkcyjnych;
odczyta¢ dokumentacje techniczno-ruchowa
urzgdzen do wytwarzania i wykonczenia wyrobow
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Nazwa jednostek . . Liczba . . . Uwagi
Materiat nauczania Wymagania programowe/tresci nauczania o
modutowych godz. o realizacji

widkienniczych;

— sprawdzi¢ zgodno$¢ ustawien maszyn i urzadzen z
dokumentacja do produkcji wyrobéw
widkienniczych;

— sporzadzi¢ rejestr wykonanych regulacji i napraw;

— zanalizowa¢ wykonane pomiary parametréw
jakosciowych;

— sprawdzi¢ parametry strukturalne wyrobu z
zapisanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej;

— wykonac¢ pomiary parametréw strukturalnych i
uzytkowych wyrobow widkienniczych;

— wykonac obliczenia wynikow pomiarow z
wykorzystaniem programu komputerowego;

— skontrolowac¢ parametry pétproduktow w czasie
wytwarzania wyrobow dzianych;

— sprawdzi¢ parametry jakosciowe liniowych wyrobow
widkienniczych;

— sprawdzi¢ parametry jakoSciowe ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

— odczyta¢ dokumentacje techniczno-ruchowa
maszyn do wytwarzania i wykohczenia wyrobéw
wiékienniczych; zbada¢ warunki klimatyczne w
pomieszczeniach produkcyjnych

4.3 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.14. M3.J2 Kontrola jakosci wytwarzanych i gotowych wyrobéw widkienniczych

4.3.1 Cele ogélne

e Rozpoznawanie procesow kontroli wytwarzania i wykorczania wyrobow widkienniczych

e Poznawanie oznaczen srodkéw chemicznych i barwnikow;
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4.3.2 Cele operacyjne

rozroznic¢ btedy w wyrobach widkienniczych;

zaznaczac¢ btedy w wyrobach widkienniczych powstate w procesie technologicznym;
zastosowac zasady kultury osobistej;

przestrzegac zasad kultury i etyki;

ponosic ryzyko przy realizacji zadan;

zrealizowac¢ zaplanowane dziatania;

analizowa¢ rezultaty dziatan;

uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

ocenic ryzyko podejmowanych dziatan.

wyciggac¢ wnioski z podejmowanych dziatan.

przewidzie¢ sytuacje wywotujgce stres;

znac¢ metody radzenia sobie ze stresem,;

stosowac srodki chemiczne w procesie wykonczenia wyrobéw widkienniczych;
zanalizowac receptury wykonczania wyrobéw widkienniczych;

rozpoznawac¢ oznaczenia srodkéw chemicznych i barwnikow;

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

nadzorowac¢ dobdr srodkéw chemicznych do proceséw wykanczania wyrobéw widkienniczych

4.3.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Nazwa jednostek . . Liczba . - . Uwagi

Materiat nauczania Wymagania programowe/tresci hauczania L
modutowych godz. o realizacji
MOD.14. M3.J3 Kontrola 1. Zasady przeprowadzania — zastosowac zasady kultury osobistej; W formie ksztatcenia
jakosci wytwarzanych i kontroli wytwarzania i — przestrzegaé zasad kultury i etyki; zdalnego , ksztalcenie
gotowych wyrobdéw wykornczenia wyrobéw —  ponosié ryzyko przy realizacji zadan; z wykorzystaniem
widkienniczych widkienniczych. 30 —  zrealizowa¢ zaplanowane dziatania; metod i technik

2. Metody kontroli —  analizowaé rezultaty dziatan: ksztatcenia na
wytwarzania i —  us$wiadomié sobie konsekwencje dziatan; odlegtosc
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Nazwa jednostek . . Liczba . o . Uwagi
Material nauczania Wymagania programowe/tresci nauczania L
modutowych godz. o realizacji
wykonczenia wyrobéw — oceni¢ ryzyko podejmowanych dziatah.
wiokienniczych — wyciggac wnioski z podejmowanych dziatan. Nri,2

3. Btedy w wyrobach
widkienniczych.
powstate w procesie
technologicznym;

4. Kontrola jakosci doboru
srodkéw chemicznych w
procesie wytwarzania
wyrobow widkienniczych

przewidzie¢ sytuacje wywotujgce stres;

zna¢ metody radzenia sobie ze stresem;

udziela¢ pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

dokonac¢ analizy przeprowadzonej kontroli
wytwarzania i wykonczenia wyrobow
widkienniczych;

przedstawi¢ graficznie wyniki badan z
wykorzystaniem programu komputerowego;
wskazac miejsca nieprawidtowosci przyczyn i ich
wystepowania w procesie wytwarzania i
wykonczenia wyrobéw widkienniczych;

rozroznic¢ btedy w wyrobach widkienniczych;
zaznacza¢ btedy w wyrobach widkienniczych
powstate w procesie technologicznym;

rozroznic¢ srodki chemiczne w procesie wykonczenia
wyrobow widkienniczych;

stosowac¢ srodki chemiczne w procesie wykonczenia
wyrobow widkienniczych;

zanalizowac receptury wykonczania wyrobéw
widkienniczych;

rozpoznawac oznaczenia srodkdw chemicznych i
barwnikéw;

nadzorowac dobor srodkéw chemicznych do
procesOw wykanczania wyrobéw widkienniczych;
scharakteryzowa¢ metody kontroli wytwarzania i
wykonczenia wyrobéw widkienniczych

wykonac analize wynikéw pomiaréw z
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Nazwa jednostek . . Liczba . o . Uwagi
Materiatl nauczania Wymagania programowe/tresci nauczania o
modutowych godz. o realizacji

wykorzystaniem programu komputerowego;

4.4 Procedury osiggania celéow ksztalcenia
Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:
- zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celow szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),
- wykorzystanie ré6znorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,
- dobdr srodkow dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,
- dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zaje¢,
- systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
- stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

- przeprowadzenie ewaluacji doboru tredci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.

Warunki realizacji efektéw ksztalcenia

Kazda jednostka modutowa powinna byé wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng
programu ksztatcenia i odnoszgcy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierac:
- poradnik dla stuchacza i nauczyciela,
- informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych
- zestawy ¢wiczen, zadan, projektéw oraz materiatéw dydaktycznych dla stuchacza

- zestawy do sprawdzania postepdw i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdélnosci:
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- metodg przypadkéw

- inscenizacji

- dyskusji dydaktycznej

- gier dydaktycznych

- metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektow, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Dominujgcg metodg nauczania powinny by¢

¢éwiczenia praktyczne.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:

- instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
- instrukcje stanowiskowe,

- instrukcje do wykonywania ¢wiczen,

- teksty przewodnie,

- instrukcje do metody projektéw,

- zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektéw wymaga odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzadzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w pracowni witékienniczej i/lub informatycznej. W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie
znajdowac: suwmiarka, mikrometr, sprawdziany, wzorce chropowatosci, modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle widkienniczym, czeéci robocze maszyn
widkienniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn widkienniczych, normy dotyczgce rysunku technicznego maszynowego, poradniki z zakresu
widkiennictwa, katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania i wykanczania wyrobéw witdkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemysle widkienniczym, elementy maszyn i urzadzen, literatura zawodowa, stanowiska kreslarskie.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdw oraz na korzystanie z réznych zrodet informaciji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrddta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspotczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych
na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:
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— motywowac stuchaczy do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
— planowac zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,

—  przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnos$ci i ztozono$ci,

— zachecac stuchaczy do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowych.

4.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego . Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciggly i systematyczny przez caly czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi lub
wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé mozliwos¢ dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikow kompetencji personalnych
i spotecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczeh.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetno$ci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikdw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematéw, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskow, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos$¢ wykonywania éwiczen
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku kursu.

Proponowane metody ewaluacji kursu umiejetnosci zawodowych
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Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb uczestnikdw za pomoca ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzaé krotkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami
i uczestnikami . Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzié¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testow zawierajgcych pytania otwarte i zamknigte.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogg byc¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.
Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ.
Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu organizowania dziatan zwigzanych z marketingiem oraz sprzedazg wyrobéw odziezowych.

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizaciji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami
i uczestnikami , arkusz —obserwacja zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznos$¢ realizacji programu modutu : poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi

wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami ), arkusz obserwacji zachowan uczestnikow w czasie wykonywania zadan.

5. Proponowane metody ewaluacji kursu umiejetnosci zawodowych

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikédw za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzaé krétkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tredci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami i
uczestnikami . Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testéw zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogg byc¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.
Zadaniem ewaluaciji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ
Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy
stan kompetenciji i umiejetnosci z zakresu przygotowania proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych.

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizaciji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i
uczestnikami , arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikédw w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznosc realizacji jednostki modutowej : poréwnanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami ), arkusz obserwacji zachowan uczestnikow w czasie wykonywania zadan.
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Tabela 9 Ewaluacja programu KUZ

Efekty ksztatcenia z podstawy
programowej (0znaczony w

programie kursu jako kluczowy dla

jednostki efektow )

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.14.5. Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych

charakteryzuje funkcje zespotéw i

mechanizmoéw maszyn i urzadzen

do wytwarzania i wykonczania
wyrobow widkienniczych

Uczestnik:

— rozrdznia rodzaje mechanizméw w maszynach i
urzgdzeniach do wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

— rozroznia zespoty napedowe maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

— rozrdznia funkcje zespotdéw roboczych maszyn i urzadzen
do wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych

ustne lub pisemne testy i /lub
sprawdziany poziomu wiedzy,
zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci, samoocena
wlasnej pracy wg opracowanych
arkuszy samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
catego kursu

postuguje sie schematami
technologicznymi i rysunkami

technicznymi maszyn i urzgdzeh do
wytwarzania i wykonczania wyrobow

widkienniczych

Uczestnik:
— odczytuje schematy technologiczne
— rozpoznaje rysunki techniczne maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych
— stosuje instrukcje stanowiskowe dotyczgce maszyn i
urzgdzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikow podczas
wykonywania ¢wiczenh, zadanh
praktycznych

W trakcie realizacji
catego kursu

MOD.14.7. Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury osobistej i

etyki zawodowej

Uczestnik:

— wymienia zasady etyki

— wyjadnia, na czym polega zachowanie etyczne
w zawodzie

— wskazuje przykfady zachowan etycznych

— wyjadnia, czym jest plagiat

— okazuje szacunek innym osobom oraz szacunek dla ich
pracy

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy

ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikow podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan
praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu
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Efekty ksztatcenia z podstawy
programowej (oznaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektow )

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

zachowania

wyraza swoje opinie zgodnie z przyjetymi normami
w swoim srodowisku pracy

przestrzega tajemnicy zawodowej

doskonali umiejetnosci zawodowe

Uczestnik:

wymienia umiejetnosci i kompetencje niezbedne

w zawodzie technika przemystu mody

wskazuje przyktady podkreslajgce wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego

analizuje wiasne kompetencje i umiejetnosci zawodowe
planuje $ciezke rozwoju zawodowego wykorzystuje rézne
zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

Ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikow podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan
praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

MOD.14.8 Organizacja pracy matych zespotow

organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

Uczestnik:

planuje prace zespotu w celu wykonania zadania
okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

okredla oczekiwang jako$¢ wykonania przydzielonych
zadan

Ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikéw podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan
praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan

Uczestnik:

nadzoruje realizacje zadah na poszczegdlnych
stanowiskach

udziela informacji zwrotnej

opisuje zasady motywacji do pracy

udziela motywujgcej informacji zwrotnej cztonkom zespotu

Ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikéw podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan
praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu
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6. Sposoéb i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji koriczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu,
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktéry ukoriczy dany kurs otrzyma certyfikat ukohczenia, po uzyskaniu akredytacji kursow w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukohczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

7. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych dla KUZ

Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia wtékiennicza. WSIiP, Warszawa 1997

Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla wtokiennikow. WSIiP, Warszawa 1994 Przybytowicz K., Przybytowicz J.:
Materiatoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSIP, Warszawa 2000

Samek P.: Krawiectwo-Materiatoznawstwo. WSIP S.A., Warszawa 1999

WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materialoznawstwo widkiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987

Praca zbiorowa.: Budowa i technologia dzianin rzgdkowych. Pt. 2013

© N o ok w DN P

Praca zbiorowa.: Budowa i technologia dzianin kolumienkowych. Pt. 2010

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu

Tabela 10 Tabela weryfikacji programu nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia | Zawartos¢ opracowanego programu
(Tak-T/Nie-N)

1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T

2 Efekty ksztatcenia T

3 Kryteria weryfikacji T

4 Warunki realizacji ksztatcenia (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T

5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektow T
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Tabela 11 Tabela weryfikacji programu KUZ pod katem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu modutowego
KUz

MOD.14.M3 Kontrolowanie proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw wiékienniczych

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Moduty/jednostki modutowe

postuguje sie schematami
technologicznymi maszyn i urzgdzen

rozpoznaje oznaczenia graficzne stosowane na schematach
technologicznych maszyn i urzadzen.

identyfikuje zagrozenia wynikajgce z niewlasciwego uzytkowania maszyn i
urzadzen.

charakteryzuje funkcje zespotéw i
mechanizmoéw maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykohczania wyrobow
widkienniczych

rozpoznaje rodzaje mechanizmow i ich funkcje w maszynach i
urzgdzeniach do wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych.
rozroznia funkcje zespotéw napedowych maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykohczania wyrobow widkienniczych.

rozroznia funkcje zespotdéw roboczych maszyn i urzgdzen do wytwarzania
i wykonczania wyrobow widkienniczych.

postuguje sie schematami
technologicznymi i rysunkami
technicznymi maszyn i urzadzen do
wytwarzania i wykonczania wyrobow
wibékienniczych

odczytuje schematy technologiczne i rysunki techniczne maszyn i
urzgdzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow wtdkienniczych.
wskazuje zespoty maszyn i urzagdzen do wytwarzania i wykonczania
wyrobow widkienniczych na schematach technologicznych i rysunkach
technicznych .

wykorzystuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe dotyczgce maszyn
i urzgdzen do wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych.

wyznacza i ocenia warunki
klimatyczne w pomieszczeniach
produkcyjnych

omawia warunki klimatyczne pomieszczen produkcyjnych w zaleznosci od
rodzaju przerabianego surowca widkienniczego.

rozpoznaje przyrzady pomiarowe do oceny parametréw warunkow
klimatycznych.

monitoruje warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych i
rejestruje je .

MOD.14.M3.J1
Technologia wytwarzania wyrobow
widkienniczych

monitoruje parametry procesow
wytwarzania i wykonczania wyrobow
widkienniczych

prowadzi obserwacje proceséw wytwarzania i wykonczania wyrobéw
widkienniczych.
analizuje parametry procesow wytwarzania i wykonczania wyrobow

MOD.14.M3.J2
Nadzorowanie procesu produkciji
wyrobow widkienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartos¢é opracowanego

programu modutowego
KUz

widkienniczych.
sporzadza rejestr wynikdw monitorowania procesow wytwarzania i
wykonczania wyrobéw wtdkienniczych.

ocenia stan techniczny maszyn i
urzadzen do wytwarzania i
wykonczania wyrobéw widkienniczych

odczytuje dokumentacje techniczno-ruchowg maszyn i urzgdzen do
wytwarzania i wykohczania wyrobow wtokienniczych.

weryfikuje ustawienia zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg
maszyn i urzagdzenh do produkcji wyrobéw widkienniczych.
sporzadza rejestr wykonanych regulacji i napraw.

nadzoruje stosowanie srodkéw
chemicznych w procesach
wykonczania wyrobéw widkienniczych

opisuje srodki chemiczne i sposoby ich stosowania.

nadzoruje organizacje stanowisk pracy zgodnie z zaleceniami
bezpieczenstwa.

nadzoruje uzywanie srodkéw ochrony osobistej i zbiorowej przez
pracownikow stosujgcych srodki chemiczne.

kontroluje parametry wyrobow
wibékienniczych zgodnie z planem
kontroli miedzyoperacyjnej

dokonuje pomiaréw parametrow wyrobow witokienniczych zgodnie z
planem kontroli miedzyoperacyjnej.

dokonuje analizy wynikow kontroli miedzyoperacyjnej.

zapisuje wyniki kontroli parametrow wyrobow wiékienniczych.

MOD.14. M3.J3
Kontrola jako$ci wytwarzanych
wyrobow widkienniczych

okres$lanie prawidtowosci wystepujgce
w procesach wytwarzania i
wykornczania wyrobéw widkienniczych

klasyfikuje stwierdzone nieprawidtowo$ci.
identyfikuje miejsca wystepowania nieprawidtowosci i przyczyny ich
powstawania.

okre$la btedy w wyrobach
widkienniczych powstate w procesie
technologicznym

rozpoznaje rodzaje btedéw w wyrobach wiékienniczych.
oznacza btedy w wyrobach widkienniczych powstate w procesie
technologicznym.
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